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Uppfinningens tekniska omrade 

Foreliggande uppfinning hanf6r sig till en anordnlng for ombindning av massabalar 
med trad som tas f rfin ett tradmagasin, foretradesvis en spole med trad, innefattande 
ett matningsorgan for matning och strackntng av traden, en styranordning f6r att styra 
traden runt f oremalet under frammatningen, anordningar for avklippning av den 
strSckta traden och fasthaltning och hoptvinning av tr&dandama samt en 
upptagningsenhet for upptagning av den tradslinga som erhalts vid strackningen av 
tr&den. 

Kort beskrivning av kand teknik 

Massabalar ombinds med kinda anordningar av ovan angivet slag och exempel p& 
sadana anordningar beskrivs i JE-380 496-A, SE-509 532-C och SE-509534-C. Som 
beskrivs i dessa skrifter matas Tr&dens f ria ande fram genom anordningama for 
avklippning och hoptvinning och styrs runt balen av en styranordning. Nar tradanden 
fdr andra g&ngen nar anordningama f 6r avklippning och hoptvinning stoppas 
matningen och tr&danden grips och h&lls fast Styranordnlngen slapper traden fri och 
matningsanordningen reverseras for att stracka trdden runt balen varefter traden 
klipps av och andama tvinnas till en knut. Den dtermatade traden anvands vid nasta 
ombindning. Strackningen av traden ger forhallandevis stortr&dlangd som m&ste tas 
upp av upptagningsenheten. Man bar vid sadana anordningar ofta problem med att 
traden trasslar sig i upptagningsenheten. Detta resulterar i driftstopp. 

Uppfinningens andam&l och kort beskrivning av uppfinningen 

Det ar ett andamSl med uppfinningen att tillhandahalla en upptagningsenhet som har 
okad driftsakerhet och kapacttet och mdjliggdr en hog matningshastighet pa tr&den. 
Detta uppfylls I princfp genom att upptagningsenheten Innefattar ett langstrackt, relativt 
platt utrymme (tr&dupptagningsrum) vilket i genomskaming har en i huvudsak 
rektangularform med l&ngsidor och kortsidor. Avstandet mellan langsldoma (bredden) 
ar anpassad till tradens diameter sa att tr&den inte kan ligga dubbel och avstandet 
mellan dess kortsidor (hojden) ar sfidan att traden kan. ligga i slingor mellan 
kortsidoma utan att veckas. Tradupptagnfng9rummet har vid sin ena kortsida en 
bredare del, ett spar, anpassad att motta triden vid strackningen av traden. 
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Kort beskrivning av ritningarna som visar ett exempel pa uppfinningen 

• Rgur 1 vlsar en delvis dppnad vy en blndningsmaskin enligt uppfinningen under 
tr&dframmatnfng. 

• Figur 2 vlsar en delvis dppnad vy av maskinen under tradstrackning. 

• Figur 3 vlsar forstorat en matningsenhet som ingar i figur 1 . 

• Rgur 4 ar en sidovy av en del av en tradupptagnlngsenhet visad i figur 1 . 

• Rgur 5 ar en andvy av detaljen visad i figur 4. 

• Figur 6 ar en sektion tagen enligt linjen 6-6 1 figur 4 och visad forstorad. 

• Rgur 7 visar en detalj ur figur 2 med traden i annat lage. 

Detaljbeskrivning av visat och f dredraget utf oringsexempel 

Bindningsanordningen visad pS figurerna har ett stath/ 10 som uppbar ett antal enheter 
fdr olika deloperationer. En matningsenhet 11 ar anotdnad att mata bindtrad, vanllgen 
staltrad, 12 med en diameter D fran ett ej visat tradmagasin j form av en spole fran 
vilken traden hasplas av. En tridstyrningsanordning i form av en skena 14 stracker sig 
runt den pappersmassabal, 13 som ska ombindas. Massabalen 13 fare av en 
balmatningstransportor 15,16 in i stymingsskenan 14 vinkelratt mot papperets plan. En 
bindningsenhet 17 innefattar anordningar for att klippa av traden, gripa tradandarna 
och tvinna tridandarna. Bindningsenheten ar konventionell och visas och beskrives 
inte i detalj utan hanvisning gors till de ovan namnda patentskriftema. 

Matningsenheten 1 1 visas i figurerna med en tackpl&t borttagen och den visas 
forstorad i figur 3. Den innefattar ett matningshjui 20 som drivs av en ej visad 
reversibel motor och traden 1 2 Warns mot matningshjuiet med motrullar 1 9,21 ,22 for 
att sakerstaJla friktionskraft mot traden. Traden ieds over ett brythjul 23 via ett styrhjul 
24 over tre brythjul 25,26,27 och ett styrhjul 28 till matningshjuiet 20. De tre brythjulen 
25-27 ar anordnade pa en kloss 30 som ar styrd pa en med stativet fix styrpinne 29 
som med en fjader 31 ar belastad mot ett yttre andlage och tradspannlngen kommer 
att vara motveikad fj^derkraften. Fjaderkraften Sr l§mpligen avpassad sa att klossen 
30 vid normal tradspanning natt och jamnt ar i sltt yttre andlage. Genom att 
tradspanningen ger en resulterande kraft pa klossen 30 som ar parallell med och 
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koaxiell med eller nSra koaxiell med klossens styming kommer inga brytkrafter att 
paverka klossens styming. 

Figur 1 visar bindnlngsanordningen under frammatnlng av traden nar matningshjulet 
20 har matat tram den fria tnden 32 av traden 12 runt baten 13 och tradanden har da 
varit styrd av styrningsskenan 14 sa att den aterkommlt till bindningsenheten 17. 
Bindningsenheten 17 griper da tag I tradanden 32 och haller den fast. 
Tr&dstymingsskenan 14 ar axiellt delbar och oppnas da sa att traden 12 blir fri och nar 
matningshjulet 20 reverseras kommer traden att strackas runt balen 13 som visas pa 
figur 2. NSr traden 12 strScks som visas i figur 2 kommer den itermatade tr&den att 
matas in i ett langstrtckt horisontellt eller vasentligen horisontellt tradupptagnlngsrum 
34 som ar del i en tradupptagningsenhet 35. Nar tr&den ar strackt kommer 
bindningsenheten 17 att kllppa av traden och tvinna andama till en knut. 

Tr&dupptagningsrummet 34 visas I figur 4 i sfdovy och i figur 5 i andvy. Det bildas av 
tva vaggar 40,41 (lampligen platar) som ar hopskruvade med ett mellanlagg 42 sa att 
rummet 34 i genomskaming f&r en huvudsakligen rektangul&r form med kortsidor 46, 
49 och langsidor 50> 51 . Dar avstandet mellan kortsidoma 48, 49 (bredden) ar n&got 
storre an traddiametern D sasom bast visas I figur 6. Traden kan darfor inte kilas fast 
mellan vaggama 40, 41 eller lagga slg dubbel i bredd. VSggama 40, 41 har i sina ena 
andar (vid tradupptagningsrummets ovre kortsida I ffgurerna) langsgaende spar 52, 53 
sa att tradupptagningsrummet 34 uppat breddas i T-form och bildar ett bredare del, 
trSdstyrningsrum, 43 for traden. Bredden p& tradstymings rummet 43 kan exempelvis 
vara tre traddiametrar varvid varje spSr 52, 53 i vaggama 40, 41 ar ca en traddiameter 
djupt. Tradstymingsrummet 43 f&r Inte vara for brett. Lampligt ar att sparet (52, 53) ar 
drygt en traddiameter brett och ca 0.5 till 5 g&nger traddiametern djupt eller annu 
lampligare ca 1 til! 2 ganger traddiametern djupt 

Tradstymingsrummet 43 ligger orienterat sa att den aterrnatade traden matas in i det. 
TrSden vinglar lite i sidled nar den trycks in i sparen 52, 53 och h&lls darfSr kvar i 
tradstymingsrummet 43 en langre stracka innan den falter ur sparen 52.53 i en lang 
mjuk boj 44 mot tradupptagningsrummets 34 nedre kortsida 49. Pk grund av 
staltr&dens spanst faller slingans 33 f ramkant inte ihop utan st§r kvar i en boj 45 
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mellan tradupptagningsrummets 34 kortsidor 48, 49 sasom visas i figur 7. Nar sedan 
traden fortsatter att matas in i rummet 34 kommer bdjen 44 att tryckas ihop framit 
samtidigt som det bSrjar bildas en tredje loop sasom visas i figur 2. Pa detta salt 
staplas det loopar horisontellt efter varandra och tradupptagningsrummet 34 kan 
darfor utefter hela sin langd A ta emot stor tradlangd i forhallande till sin storiek utan 
risk for att traden trasslar sig eller far kink eller veck. Rummet 34 far inte vara sa hdgt 
(ha sa stort avstand meltan dess kortsidor 48,49) att det kan bildas en loop ovanpa en 
annan loop, dvs hdjden maste anpassas till tradens b6jmotstand. 
Tradupptagningsrummets langd A bdr vara sa stor att atminstone tva loopar kan bildas 
efter varandra i tradupptagningsrummet 34. Gh/etvis ar med fordel 
tradupptagningsrummet annu langre f6r att kunna ta upp mer trad. 

LSmpliga dimensioner pa tradupptagningsrummet i en anordning enligt den visade 
utfdringsformen med en traddlameter D pa exempelvis 2,2 mm kan vara en langd A pa 
ca 1 ,5 m, avstand mellan kortskfoma 48,49 pa ca 0.2 m, avstand mellan langsidorna 
50, 51 pa ca 3 mm samt ett djup pa sparen 52, 53 pa ca 3 mm och en bredd pa ca 3 
mm. 



Pa en storre eller mindre anordning an den visade utfdringsformen ar givetvis andra 
m4tt lampliga och maste som tidigare sagts givetvis anpassas till traddiametern. 

I den visade utforingsformen utgor tradstymlngsrummet en del av 
tradupptagningsrummets ovre del. Beroende pa anordningens konstruktion kan 
tradstymingsrummet givetvis utgora en annan del av tradupptagningsrummet. 
Exempelvis en del av tradupptagningsrtimmets nedre del. 

I stallet for att ha ett langsgaende spar i vardera vaggama kan endast den ena vaggen 
innefatta ett spar varvid tradupptagningsmmmet breddas i L-form for bildande av 
tradstymingsrummet. 



09-07-2002 13:14 



FRAN-METSO, 



SUtiDSVALl AB 



4 



+060165500 




+060165500 



5 



Himidfsjxen Kossan 



Ttllfarlitligheten pa upptagningen av trad i en anordning enllgt uppfinningen har visat 
sig vara betydligt b&ttre an den ar vid kanda anordningar och upptagningen medger en 
mycket hog tradhastlghet. 

Nar en tr&d slagits om balen som beskrivits flyttas balen fram en vlss str&cka av 
baltransportoren 15,1 B for en ytterligare ombtndning. Matningshjulet 20 borjar mata 
fram tradanden Igen och forst tas tr&den f r£n den tidigare Stermatade slingan 33 och 
matningshjulet 20 nar snabbt full matningshastighet som exempelvis kan vara 4,5 m/s- 
Nar slingan tar slut och nar de tre brythjulen 25-27 pa klossen 30 kommer tr&den att 
borja dras f rin brythjulet 23 och den stillastztende traden bdrjar accelereras upp till 
matningshastigheten. Vid det ryck som uppstar nar slingan n&r brythjulen 25-27 
kommer fjadern 31 att tryckas ihop och mildrar p4 det sattet rycket i den stiilastaende 
deten av traden $& att den kan accelereras mjukt FjSdem bor inte vara fdrspand och 
den bor ha en sadan progresslvrtet att tridkratten hinner bromsa in klossens 
returrorelse sa att inte klossen tvarstannar i sftt normallage eftersom det skulle kunna 
ge risk for kink och knutar pa traden trots att klossens 31 rorelse nSr Snden pi 
tradslingan 33 nar klossens tre brythjul 25-27 reducerar risken for detta. Med den 
fjadrande klossen 31 uppn&r man en avsevard minsknlng av risken fdr kink och knutar 
pa traden och samtidigt minskar pakanningen pa matningshjulet 20 och dess motor 
och eventuella vaxell&da vilket kan ge okad livslSngd pa dessa delar. 



Uppfinningen ar givetvis inte begransad till den vlsade utfSringsformen utan kan 
varieras inom ramen for patentkravet med hansyn till beskrivningen. 
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Patentkrav 



1 . Anordning f6r ombindnrng av massabalar (13) med trad (12) vilken har 

en diameter (D) f dar traden (12) tas frln ett tradmagasin (9), ffiretradesvis en spole 
med trid, innefattande eft matningsorgan (20) for matning och strackning av traden, 
en styranordning (14) for att styra traden runt balen (13) under frammatningen, 
anordningar (17) tor avkllppnlng av den strackta tr&den och hoptvinning av 
tradandarna samt en upptagningsenhet (35) for upptagning av den tr&dslinga (33) som 
erh&lls vid strackningen av traden* kannetecknad av att upptagningsenheten (35) 
innefattar ett langstrfickt, tradupptagningsrum (34) vilket i genomskaming har en 
huvudsakligen rektangularform med Ifingsidor (50, 51) bildade av vaggar (40, 41) och 
kortsidor (48 9 49) dar avstandet meltan langsldoma (50, 51) ar anpassat til! tradens 
(12) diameter (D) sa att trSden (12) inte kan iigga dubbel och dar avst&ndet rnellan 
kortsidoma (48, 49) ar s^dant att tradslingan (33) mellan dessa kan bilda en loop utan 
att veckas, varvid tr&dupptagningsrummet (34) vid en av kortsidoma (48 r 49) har en 
bredare del i form av ett tradstymingsrum (43) format genom spar (52, 53) i 
atminstone en av vaggarna (40, 41) och avsett att motta den atermatade trdden vfd 
strackningen av tr&den. 



2. Anordning enligt krav 1 , kannetecknad av att tradupptagningsrummet 

(34) har en ISngd (A) vilken ar sa stor att tradslingan (33) kan bilda atminstone tva 
loopar efter varandra i tradupptagningsrummet (34). 



3. Anordning enligt krav 1 eller 2, kannetecknad av att sparet (52, 53) Sr 

ar drygt en traddlameter (D) brett och ca 0.5 till 1 ,5 ganger tr&ddiametern (D) djupt. 
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Sammandrag 

En bindningsanordning for ombindning av massabaJar 13 med trad 12 vilken har en 
diameter (D) dar traden tas fran ett tradmagasin. Bindningsanordningen innefattar ett 
matningsorgan 20 for matning och strSckning av traden, en styranordning 14 for att 
styra traden runt balen 13 under frammatningen, anordningar 17 for avklippning av 
den strackta traden och hoptvinning av tradandama samt en tradupptagningsenhet 34 
for upptagning av den tradslinga 33 som erhalls vid strackningen av traden. 
Upptagningsenheten 35 innefattar ett langstrackt, tradupptagningsrum 34 vilket i 
genomskaming har en huvudsakligen rektangular form med kortsidor 48, 49 och 
langsidor 50 f 51 bildade av vaggar 40 f 41. Avstandet mellan langsidoma 50, 51 ar 
anpassat till tradens 12 diamerar D sd att traden inte kan ligga dubbel. Avstandet 
mellan kortsidoma 48 495r sadant att traden mellan dessa kan bllda en utan att 
veckas. Tradupptagningsrummet 34 har vid en av kortsidoma 48, 49 en bredare del i 
form av ett tradstymingsrum 43 avsett att motta den itermatade trfiden vid 
strackningen av traden. 
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